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NUTRITION ANIMALE

iICHEL

B Enjeux

Modernisation et automatisation des
lignes de convoyage et de palettisation

»  métier a forte manutention
e augmentation capacitaire
+  production multi-formats

M Solution

Installation d’un flot robotisé piloté par les
solutions d’automation Phoenix Contact.

B Bénéfices
« amélioration des conditions de travail
« qualité de la palettisation

= souplesse, réactivité, productivité

« Notre coopération historique a permis
la réalisation d'une solution sur mesure
d'flot robotisé de palettisation adapté aux

contraintes particuliéres de notre métier »

Virginie Ferragu, Directrice du site de Saint
Germain en Cogles - Groupe MICHEL
L’équipe OET - Patrick Pique, Président ;
M. Eric Taburet, Directeur R&D ;

Hervé Lucas, Directeur commercial
www.oet.fr

PHOENIX CONTACT SAS
52, boulevard de Beaubourg - Emerainville
77436 Marne la Vallée Cedex 02

Tél.: 01 6017 98 98 - Fax : 01 60 17 37 97
www.phoenixcontact.fr
marketing@phoenixcontact.fr

Application agroalimentaire

Automatisation de l'usine de production |

REFERENCE CLIENT

de nutrition animale Michel

Spécialisé en nutrition animale pour
volailles, porcs et ruminants depuis 1947,
le groupe MICHEL fonctionne en réseau
de PME locales et indépendantes. La force
de I'entreprise combine la puissance d'un
groupe, son savoir-faire et son expertise, a
la souplesse de PME locales qui apportent
i leurs clients des réponses concrétes

et adaptées aux attentes regionales
spécifiques.
Le groupe connait depuis ces dix

derniéres années un fort développement
d'activité qui s'explique notamment par le
dynamisme de son réseau d'entreprises
privées. Depuis 2009, les volumes
distribués ont augmenté de plus de 30%.

Aujourd’hui, premier fabricant d'aliments
privé, l'entreprise fabrique 750 000 tonnes
d'aliments par an dont 280 000 sur son
site de Saint Germain en Cogles (llle-et-
Vilaine). Il emploie 200 salariés et a réalisé
un chiffre d’affaires de 350 millions d'euros
en 2013 avec un périmétre géographique
d'action sur tout le grand ouest.

L'objectif de Matthias Michel, président du
groupe, est clair : innover et exporter en
défendant les valeurs d'un savoir-faire local
sur un marché en pleine croissance. Pour
ce faire, les outils de production se doivent
d’&tre modernes, souples et flexibles pour
répondre aux exigences particulieres de
chaque client.

OMPETITI

'automatisation des outils de production,
nécessaire pour accroitre les performances
industrielles du groupe, répond aussi a une
des valeurs fortes prises en compte par le
groupe Michel : la réduction de la pénibilité
au travail, et tout particulierement celle
générée par la manutention.

Jusqu'alors I'ensachage et la palettisation
des sacs daliments étaient réalisés
manuellement sur 2 lignes de production
qui employaient 4 personnes & temps plein,
en 3xB. De l'ensachage a la palettisation

[

manuelle des sacs, les employés déplacaient
4 tonnes daliments par heure, soit 300
sacs. Autant dire que ce poste de travaj|
était trés pénible pour les personnes qui
y étaient affectées. Génératrice de stress
et de fatigue la manipulation des sags
d'aliments augmentait potentiellement les

risques d'accidents.

Pour faire face a la demande croissante
de ses clients et répondre a la naissance
de nouveaux marchés, le groupe se devait
de moderniser son outil de production
afin de gagner en productivité tout en
restant dans de bonnes conditions de
travail. Le changement de format est quas|
instantané. La souplesse ainsi obtenue
au niveau de la production permet de
répondre rapidement & des demandes
multiples et variées, mémes avec de faibles

volumes.
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OET, acteur reconnu depuis plus d
15 ans dans le domaine de la robotique
notamment dans le secteur automobile
met son expertise au service de I'industrié

agro-alimentaire.

OET

congoit €t

installe, pour ses clients, des solutions
.z . 1,
automatisées sur mesure. A partir dun

cahier des charges humain, technique.
et économique, OET a étudié un ilot
robotisé de palettisation et |'a intégré
dans le contexte de production du group®

Michel.

Un robot polyarticulé 7 axes, équipt
d'un préhenseur modulaire, constr
simultanément 2 palettes a partir de §
issus de 2 lignes de fabrication. Aujourd il
cette installation peut prendre en chal
plusieurs types de sacs d'aliments et €
palettes de tailles differentes. Au tof
une centaine de recettes de fabricatl

L4 z .o qr
ont été recensées et sont gerees FY

I'installation.
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INSPIRING INNOVATIONS

Le type daliment, la matiére, la taille et le
poids des sacs a palettiser sont des paramétres
que l'automatisme Phoenix Contact prend en
compte pour donner les instructions au robot
polyarticulé. Celui-ci peut alors produire des
palettes de qualité répondant aux attentes du
groupe Michel,

Pour plus de souplesse et d'autonomie,
[opérateur a la possibilité de concevoir lui-
méme ses propres palettes en X, Y et Z. || définit
ainsi une recette de fabrication supplémentaire
qui est alors mémorisée par la base de données
de 'automatisme.

Les sacs daliments, dont le contenu est parfois
fragile, sont manipulés par le robot avec des
trajectoires particulieres. Clest a partir de
[étude de la manipulation des sacs par 'homme
que OET 2 défini les trajectoires du robot.

Linstallation, dans sa globalité, est pilotée
par un automate et un PC industriel Phoenix
Contact. Lautomate (ILC350PN) gére les
entrées / sorties process mais aussi les entrées
[ sorties de sécurité.

PC Industriel Basicline

le PC de la gamme Basicline de Phoenix
Contact permet a l'opérateur de piloter et
superviser I'installation.

Depuis le pupitre, I'état des équipements et
les alarmes de défauts qui pourraient survenir
sur I'flot robotisé sont suivis et archivés en
temps réel. Les pages d'interface homme
machine (IHM) sont gérées par le serveur web
de l'automate, interrogé en permanence par
le Web Browser du PC industriel (Internet
Explorer).

Le PC industriel stocke également les recettes
de fabrication des palettes sous forme de
bases de données ; elles ont été définies
njointement par la société Michel et OET
&t peuvent &tre facilement enrichies au gré des
demandes clients.

PUBLI-INFO

« Le premier résultat a été la satisfaction et la motivation du personnel
vis-a-vis d'une technologie innovante dans notre métier, le second porte

sur des perspectives de développements commerciaux sur les produits
conditionnés grace a la fluidification et I'augmentation des cadences »

Virginie Ferragu,

Directrice du site de Saint Germain en Cogles - Groupe MICHEL

Conduite de I'flot robotisé par I’ automate
ILC350PN de Phoenix Contact

Pheenix Contact a proposé une architecture
compléte d'automatisme notamment composée
d’un automate programmable ILC350PN auquel
sont associées des E/S process et de E/S de
sécurité de la gamme Inline.

Cet automate dialogue avec le PC industriel pour
le rafraichissement des pages d’'IHM, mais aussi
pour échanger les informations relatives aux
recettes de fabrication (bases de données). Le
systéme de sécurité Safety Bridge est également
géré par l'automate.

Systéme de sécurité Safety Bridge

Le Safety Bridge permet de garantir la sécurité
des opérateurs dans la zone de travail du robot.
La surveillance des barriéres immatérielles, des
arréts d'urgence ainsi que le contréle d'accés a
I'enceinte grillagée sont en permanence surveillés
par le systéme de sécurité Safety Bridge.

Au-dela de leur simplicité de mise en ceuvre,
les entrées / sorties de sécurité Safety Bridge,
situées au plus prés des capteurs et actionneurs
de sécurité, permettent de limiter le ciblage sur
les installations industrielles. Programmable, ce
produit est également souple et trés facilement
évolutif.

Des essais ont permis de valider la performance

industrielle de [linstallation ; la flexibilité
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de lilot robotisé permet de s'adapter 4 la
diversité des produits (densité, matiére) mais
aussi a des conditionnements hétérogénes
(types de sacs, poids). La solution a permis
de fluidifier la production et d'augmenter les
cadences. L'entreprise travaille maintenant en
flux tendus et a la capacité de répondre 3 de
nouvelles demandes du marché. l'autonomie
de l'utilisateur est assurée grice 4 la fonction
de création de nouvelles recettes directement
intégrées dans I'application mise au point par
OET. Michel peut ainsi gérer seul et facilement
I'ajout de nouvelles recettes.

La compacité de [linstallation est l'un des
nombreux atouts de cet ilot robotisé. Cela
répond a la problématique d'optimisation des
surfaces au sol dans les installations industrielles.

La précision et la régularité, garanties par
l'utilisation du robot, permettent d'assurer
une construction parfaite des palettes et une
constance absolue de la qualité du produit fini.

Autre point trés important aux yeux de
Madame Ferragu : la suppression d'une tache
particuliérement fatigante. Lautomatisation a
permis de supprimer un poste de travail pénible
et par conséquent contribue a diminuer les
risques d’accidents ou arréts de travail. Cette
installation innovante satisfait également les
opérateurs qui peuvent se consacrer désormais
a des taches plus motivantes et valorisantes.

Commercialement, les possibilités données
par ce nouvel outil de .travail, permettront,
sans nul doute, d'innover dans le domaine de
I'alimentation animale et de percer dans de
nouveaux marchés, Virginie Ferragu évoque par
exemple la création de petits contenants (5 ou
10 kg.

En bref, l'automatisation de Ia
palettisation est synonyme d’optimisation
de la performance industrielle pour le
groupe Michel : meilleure capacité de
production, encombrement optimisé,
rentabilité, efficacité, sécurité, pérennité
et évolutivité.

INSPIRING INNOVATIONS




